
1. Îáùèå óêàçàíèÿ è óêàçàíèÿ ïî ìàðêèðîâêå ñì. ë. ZSN.16701-7622-ÊÌD15-0001.
2. Íå óêàçàííûå ñêðóãëåíèÿ â ìåñòàõ âûðåçîâ âûïîëíèòü R=10 ìì.
    Äèàìåòðû âñåõ îòâåðñòèé îãîâîðåíû íà ÷åðòåæàõ äåòàëåé.
3. Âñå êàòåòû ñâàðíûõ øâîâ 6 ìì., êðîìå îãîâîðåííûõ.
4. Çàâîäñêèå ñâàðíûå âûïîëíÿòü ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé â ñðåäå çàùèòíîãî
ãàçà ïî ÃÎÑÒ 14771-76, ÃÎÑÒ 23518-79.
Øâû ñ ðàçäåëêîé êðîìîê âûïîëíÿòü ñ ïîëíûì ïðîâàðîì. Ôëàíöû, îáðàòíûå ôëàíöû, îïîðíûå ïëèòû
áàç êîëîíí, è øâû ñ ðàçäåëêîé êðîìîê ïîñëå ïðèâàðêè ñëåäóåò ïîäâåðãíóòü 100% êîíòðîëþ 
óëüòðàçâóêîâîé äåôåêòîñêîïèè, îñòàëüíûå øâû ïðîâåðèòü âèçóàëüíûì è èçìåðèòåëüíûì ìåòîäàìè.
5. Ñòåïåíü î÷èñòêè ìåòàëëîêîíñòðóêöèé - "2 1/2" ïî 2000-85S-0002 "Çàùèòíûå ïîêðûòèÿ".
6. Çàùèòó îò êîððîçèè äëÿ êîíñòðóêöèé âûïîëíÿòü ïî ñèñòåìå №1 ñîãëàñíî 9000-55S-0006 rev.5.
7. Çàøòðèõîâàííûå îáëàñòè, îãîâîðåííûå ó÷àñòêè è ïîçèöèè íå ãðóíòîâàòü è íå îêðàøèâàòü ñ îáåèõ ñòîðîí.
8. Óñëîâíîå îáîçíà÷åíèå: 
Ì-ìåñòî ìàðêèðîâêè;  { - îòâ. ïîä âûñîêîïðî÷íûå áîëòû; | - îòâ. ïîä ïîñò. áîëòû.
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Наименование ГОСТ, ТУ Масса,
кг. Примечание

Ведомость метизов для крепления сборки

Кол-во

Болт М24х105 ГОСТ 32484.3-2013 12 6.300 Пост.
Болт М24х115 ГОСТ 32484.3-2013 12 6.720 Пост.
Гайка М24 ГОСТ 32484.3-2013 24 4.392

ГОСТ 32484.5-2013 48Шайба 24 2.482
Итого: 19.894

Выборка металла

кг.ПрофильСталь
Масса

C345-3 - 10- 10- 10- 10 97.7
C345-3 - 30- 30- 30- 30 66.8
C345-3 I20Ø1I20Ø1I20Ø1I20Ø1 82.3

Итого: 246.8

Ведомость отправочных марок

Марка
Площадь,  М

шт.
Кол-во

Шт. Общ.

Масса, кг

Общ.Шт.

2

ГГ-2 249.3 249.31 2.63 2.63

249.3Итого: 2.63

Формат / Paper size: A2
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Назначение ревизии
Purpose of issue

Выпущено для согласования

Рев.
Rev. Date

Дата

ZSN.1670-7622-KMD15-0041

Мисюра

Шаловило

Колосов

Западно-Сибирский комплекс глубокой переработки углеводородного
сырья (УВС) в полиолефины мощностью 2.0 млн. тонн в год 

с соответствующими объектами общезаводского хозяйства (ОЗХ)

Внутрицеховая эстакада

технологических трубопроводов

парка гексена-1

ООО КЗ «КВОиТ»

Проверил
Checked

190-КМД

25.11.2016

25.11.2016

25.11.2016

25.11.2016

Р
Деркач

0

Деркач Мисюра Пискунова0 25.11.2016

Áàëêà ÃÃ-2

Т. контроль
Т. control

Сhief welder
Гл. сварщик

Нач. КТО
Chief DTD

Пискунова 25.11.2016

Марка Позиция
Кол., шт.

т
Профиль Длина, мм

Масса, кг. 

шт. общ. элемента стали
Марка

чание

Спецификация деталей

Приме-

н

11ГГ-2 1 I20Ø1I20Ø1I20Ø1I20Ø1 2688 82.3 82.3 C345-30
56 2 - 360x30- 360x30- 360x30- 360x30 394 33.4 66.8 C345-3 Фрез из t-300 Строг

74 2 - 105x10- 105x10- 105x10- 105x10 150 1.2 2.4 C345-30
75 2 - 105x10- 105x10- 105x10- 105x10 150 1.2 2.4 C345-30
133 1 - 400x10- 400x10- 400x10- 400x10 2348 73.7 73.7 C345-30
171 2 - 100x10- 100x10- 100x10- 100x10 150 1.2 2.4 C345-30
273 6 - 184x10- 184x10- 184x10- 184x10 197 2.8 16.8 C345-30

+1%= 2.5249.3

1
0
0

1
9
4

1
0
0

2744

28

B

BA

A A

A

B

B

М М

ФрезероватьФрезеровать

133

171

75

56

171

56

74
11

273

273273 273

273 273

2688

1
0
0

1
9
4

1
0
0

28

344

3
4
40

28 2688

170

Полный
провар

Полный
провар

Полный
провар

Полный
провар

273273

11

75

74

74

56

171

56 75

171

133

273273 273

273

5
5

1
8
0

1
8
0

344

2
6
8
8

28

2348

2
0
0

2
0
0

1000

2
3
4
4

1000

1
3
4
4

174

5
5

1
8
0

1
8
0

3D вид

70707070

Полный
провар

Полный
провар

не грунтовать, 
не красить БС

171

74

75

11

A - A

5
0

5
9

7
6

5
9

5
0

1
9
4

то
ре

ц 
ст

ро
га

ть

1
0

200 200

273

133

11

273

B - B

1
9
4


